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hinterlegt. Der Bearbeitungs- und Sägeauto-
mat von AFS Federhenn wird nicht nur für die 
Hauptpro�le, sondern auch für die Bearbei-
tung der Rollladenschienen, von Kämpferpro-
�len und Verbreiterungen genutzt. 

Vorbereitung für die Verklebung
Vor der eigentlichen Bearbeitung werden die 
Pro�le im Durchlauf geprimert, um die Haf-
tung für den Kleber zu verbessern. Die 
schnelle Trocknung verhindert, dass Pro�l-

späne festkleben könnten. Der Bearbeitungs- 
und Sägeautomat BSA von AFS Federhenn 
verfügt über ein Multifunktionsbearbeitungs-
modul mit acht Achsen, was eine Bearbeitung 
von allen vier Seiten möglich macht. Die Stirn-
bearbeitung von Kämpfern, Verbreiterungen 
und Schwellenelementen erfolgt durch zwei 
Frässtationen mit Werkzeugwechsler. 

Danach wird die Armierung händisch einge-
schoben. Die exakte Positionierung über-
nimmt ein �Stahleinschub-Finger�. 

Auf dem Nachfolgezentrum werden an den 
verschraubten Pro�len die Bearbeitungen im 
Stahl vorgenommen, um Bohrungen und Frä-
sungen für Dübel, Gri�oliven, Haustürbänder 
etc. einzubringen. 

Darüber hinaus werden fünf verschiedene 
Schließteile vollautomatisch gesetzt. Die Ver-
sorgung läuft bei den gängigen Varianten 
über zwei Stufenförderer, bei den seltener 

benötigten über spezielle Magazine. Mit pas-
senden Kulissen wird für eine exakte Positio-
nierung gesorgt.

Die Kunst der feinen Fuge
Für die Verschweißung kommt eine Hochtem-
peratur-Maschine von Rotox zum Einsatz, die 
mit Servo-Motoren im Diagonal-Schubverfah-
ren arbeitet, um auch Rahmenkombinationen 
ohne Werkzeugwechsel verarbeiten zu kön-
nen. �Die Anlage zeichnet sich durch eine 
hohe Präzision aus, was sich in einer verbes-
serten Qualität niederschlägt�, macht And-
reas Klein, Geschäftsführer der Rotox GmbH, 
deutlich. Für das Verputzen der Schweißnaht 
kommt ein Zweikopf-Eckenputzer Typ EKA 
577 zum Einsatz, der auch die Bohrungen für 
die Eck- und Scherenlager sowie die Eckbän-
der einbringt. Zudem ist er mit einer Schere 
zum Beschneiden der Schweißnaht auf der 
Dichtung ausgestattet. Eine weitere Beson-
derheit ist die sehr feine V-Fuge in der Geh-
rung. �Die kommt ausgesprochen gut im 
Markt an�, berichtet Michael Lauber. 

Dreh- und Angelpunkt
Eine zentrale Funktion zum Ausgleich der 
Taktzeiten und damit zur Sicherstellung eines 
kontinuierlichen Produktions�usses über-
nehmen die Shuttlesysteme von Rotox/Fe-
derhenn, welche die Rahmen und Flügel in 
Pu�erstationen sortieren und zwischenpar-
ken. Es sei denn, die Förderstrecke zum Flü-
gelbeschlag-Montagetisch wäre frei. Der Mit-
arbeiter legt die Beschlagteile lediglich ein, 
die Verschraubung übernimmt der Flügelbe-
schlag-Schraubautomat FB-SA 400/P4 von 
AFS Federhenn.

Anzeige

Im Nachfolgezentrum werden fünf 
verschiedene Schließteile gesetzt.

Auf der Schweiß-Putzlinie werden mit der Hochtemperatur-Schweißmaschine sowie 
einem leistungsfähigen Zweikopf-Verputzer Elemente mit feiner V-Nut produziert.


